12,7/22 kV KONCOVKY VNUTOR’:‘ e PLASTOVE 1- ZILOVE
VONKAJSIE KABLE

3M™Cold Shrink™
Koncovky Quick Term II

564x -vnutorné, 565x -vonkajsie

Pouzitie

Koncovky uvedené v tomto katalogu
je mozné pouzit’ na ukoncenie
1-zilovych kablov 12,7/22 kV

s izolaciou zo zosieteného polyetylénu.

Vyhody

» Jednodielne teleso koncovky
s integrovanym refraktivnym
riadenim pol’a - rychla montaz

* Vysoko kvalitny silikén zarucuje
odolnost vo¢i plazivym pradom,
UV ziareniu a dlhu zivotnost’

» Hydrofobny (vodu odpudivy) povrch

* Permanentny pritlak na kabel

* Jednoducha instalacia vytiahnutim
opornej $pirdly bez skladania dielov

« Siroky aplika¢ny rozsah

* Bezpecna instalacia bez pouzitia
horaku a Specialnych nastrojov

* Bez rizika poskodenia kabla prehriatim

Tabul'ka
Typ kabla Rozmery kabla Rozmery 3M balenie =1 ks
@ cez @ cez Prierez
plast kabla primarnu izolaciu zily Avnut. Avonk. B 4 suknicky 6 sukniciek
max.
mm mm mm? mm Vnutorné Vonkajsie
23,0-35,0 16,0 - 28,5 25-95 254 330 69 5641 5651
ZNZ(;:;;(Els(sﬁ(X)zxszv 30,0 - 44,0 21,3-35,0 70 - 240 254 330 70 5642 5652
N(A)2XS(F)2Y 35,0-52,0 27,0 - 457 185 - 500 279 368 83 5643 5653
41,0- 65,0 33,0-53,3 400 - 800 286 375 91 5644 5654
Normy Balenie Nasadenie
Koncovky vyhovuji normam Dodévka obsahuje 1 koncovku Koncovky st inStalované od r. 1978
CSN 34 9000, VDE 0278 cast’ 1 a vSetky materialy potrebné k instalacii. po celom svete (6 milidnov do r. 1994)
a4 resp. 5SalEC 502-1. Kabelové oko nie je sucastou balenia. Zmr$tovanie vytahovanim $piraly
Skladovatel'nost’ je 5 rokov. je patentom 3M.
TEPROs.r.0.
E-mail: tepro@tepro.sk
www.tepro.sk www.3m.com

Tel/fax: 02/4487 3134, 0903.439 332, 0905.616 722



Polovodiva vrstva

%* Mastikova paska
| (Cierna)
Tieniace vodice

Viazaci drot

Plast’kabla
Obr. 1
1.1 Odstranit plast kabla v dizke A + B + 5 mm
A - vid tabulka

B - hibka kablového oka
1.2 Pre utesnenie ovinut okolo plasta 1 vrstvu

Vodi¢

e——— Primarna izolacia

50 Vonkajsia
polovodiva vrstva

~
—

Obr. 2

2.1 Odstranit' polovodivti vrstvu do vzdialenosti
50 mm od konca plasta.
2.2 Qdstranit primarnu izolaciu v dizke B +5 mm.

Kébeloveé oko

—
—

Obr. 3

3.1 Nasadit'kabelové oko a zalisovt'ho od dna k
volnému kocu. Odstranit' vytlagenu vypliiovu
vazelinu. Odstranit’ ostré hrany a ogistit' oko.

Paska Scotch® 70

Vypliiova
vazelina

Obr. 4

4.1 Sedou paskou Scotch® 70 zo stboru previnut’
kabelové oko aZ na priemer izolacie.

4.2 Koniec polovodivej vrstvy a asi 40 mm

primarnej izolacie potriet’ silikénovou vazelinou.

mastekovej (Ciernej) pasky 1
1.3 Tieniace vodice prehnut spat na plast kabla
a upevnit dvomi zavitmi viazacieho drétu

(alebo plastového stahovacieho remienka)
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QUICK TERM I

&——— Koncovka
3MQTI

e——— Koncovka
3MQTIl

Rozsah pouzitelnosti
/ \ e Sada 93-EB62-1SK | 93-EB63-1SK | 93-EB64-1SK
Typ 5641 5642 5643
Prierez vodita (mm?) 25-95 70 - 240 185 - 500
Priemer cez primarnu izolaciu
D (mm) 16.0-28.5 21.3-35.0 27.0-45.7
Priemer plaStakabla K(mm) | 23.0-35.0 30.0-44.0 35.0-52.0
Velkost’' odsadenia A (mm)
Al vodi¢ 190 180 200
Kabelové Cu vodi¢ 200 200 220
oko Priemer suknitiek E (mm) 68 70 82
@M LABORATORIES (EUROPE) GMBH, HAMBURG | "™ 2 | MmN g 02.98

VSETKY UVADZANE UDAJE; INFORMACIE A DOPORUCENIA V TOMTO
NAVODE SU PODLOZNE TESTAMI O SPOLAHLIVOSTI KTORYCH SME|

PRESVEDCENI. KEDZE PODMIENKY NASADENIA A APLIKACIE SU MIMO i “I QUICk Term' I

NASEJ KONTROLY, UZIVATELJE ZODPOVEDNY ZA PARAMETRE SPOJEKA| - Vntitorna koncovka zmr&t'ovna za studena

Obr- 5 obr- 6 KONCOVIEK INSTALOVANYCH PODLA POKYNOV V TOMTO NAVODE. 93'EB62- 1 SK
5.1 Koncovku nasunut’ na kabel. Vytahovanim 6.1 Vodice tienenia spliest'do lanka a nalisovat’ 1D-2156-2433-2 az
volného konca nosnej ¥piraly (pri kabelovom kéabelové oko. o5 vo. W Rohling L ISSUEPATE 050997 93-EB64-1SK
oku) a stiasnym odvijanim proti smeru N0 ENS LoCEONE  902%  fore1- zilové p é kable 22-AXEKCE(Y), NA(2)XS(2)Y

DRAWN:  R. Wessel 2. CHANGE DATE:

hodinovych rugi¢iek zmrstit’ spodny koniec
tesne nad viazacim vodi¢om.

12,7 kV podr'a €SN 34 9000
(resp. 22 kV podl'a VDE 0273 a IEC 502-1)

XE 0091-2433-2

cHeckep:  D. Hellbusch 3. CHANGE DATE:

RELEASED: V. Heyna

3M Vyrobky elektro

4. CHANGE DATE:




12,7/ 22 KV SPOJKY PLASTOVE 1-ZILOVE
KABLE

3M™ Cold Shrink™
Spojky
QSG AP-1 a QSE AP-1

Jednoducha instaldcia vytiahnutim
opornej Spiraly (bez skladania)
» Bezpecna inStaldcia bez pouzitia

Pouzitie
Uvadzané spojky st pouziteI'né
pre vsetky 1-Zilové plastové kable

12,7/22kV podTa CSN 34 9000, resp. horéku a Specidlnych nstrojov
VDE 0273 a IEC 502-1 * Plastova trubica zmritena za studena
' z hizevnatého EPDM materialu
Vyhody * Bez rilzilfa poskodevn’ia VN kabla
. . prehriatim pri zmr§t'ovani
* Jednodielne teleso spojky « Kazda spojka je pred expedovanim
s integrovanou tieniacou trubicou, elektricky testovana a oznacena
trubicami riadiacmi el. pole * Produkcia v zavode certifikovanom

a vonkajsou tieniacou vrstvou (QSG) ISO 9002
Izola¢na trubica z vysoko kvalitného

silikénového kaucuku

Rychla instalacia (zmrStenie) aj pri

teplote pod nulou

* Permanentny pritlak na kabel

Tabul'ka

Typ kabla Rozmery kabla Max. rozmery spojovaca

& max. Jcez Prierez Priemer Dizka

cez plast primarnu izolaciu Zily

mm mm mm?2 mm mm Typ QSG Typ QSE
22-AXEKCE(Y), 43 18,8 - 30,0 50 - 150 14,0 - 30,0 170 QSG 150 AP-1/D QSE 150 AP-1
N(A)2XS(F)2Y 46 21,2-345 95 - 300 18,0 - 34,5 170 QSG 300 AP-1/D QSE 300 AP-1
Typ QSE : Ekonomicka varianta QSG v kombinacii trubic s paskami

Prislusenstvo
i ) Oznaéenie Spojka Prierezy (mm?)
Pre rozsirenie rozsahu prierezov
resp pre_spojenie kablov s réznyml 93-P610-1 QSG 150 AP/1D 25-150
prierezmi
93-P 620-1 QSG 300 AP-1/D 35-300

Pozn: Pre prepojenie plastového s olejovym kablom pouzite spojku Quick Splice 2000T

Normy Balenie Nasadenie

Spojky vyhovuju normam CENELEC Dodavka obsahuje spojku pre 1 Zilu Technoldgia zmr§t'ovania za studena
HD629, CSN 34 9000, VDE 0278, a vietky materialy potrebné k jej indtaldcii. pouZivana na celom svete od r. 1973.
1IEC 502-1 a EDF (teplota zily 120°C). Spojovag nie je sicastou sady. Viac nez 10 miliénov vyrobkov

tejto technologie v prevadzke.

TEPRO s.r.0.

E-mail: tepro@tepro.sk

www.tepro.sk www.3m.com

Tel/fax: 02/4487 3134, 0903.439 332, 0905.616 722 4



3M Cold Shrink QSE

Plast kabla
Cu tieniace vodice

Polovodiva
tienica vrstva

>

1.1 Odstrante plast kabla podla udanych rozmerov.
1.2 Ohnite tieniace vodice spat na plast kabla.
2
Polovodiva vrstva
Primarna Izolacia
Zila
1/2 dlzky spojovaca + 5 mm
2.1 Odstrante pasku z tieniacich vodicov.
2.2 QOdstrante polovodivi vrstvu podla udanych rozmerov.
2.3 Odstrante primarnu izolaciu v dlzke 1/2 spojovaca + 5 mm.
Len pre kable s polovodivymi paskami a grafitovou vrstvou
Scotch® 13 Paska
Polovodivé Pasky
Grafitova vrstva
Primarna Izolacia
Zila
3M Laboratories (Europe) 1SUE ISSUE DATE:
Branch of 3M Deutsc(hlandpGZHbH 1 I 05.02.2002 E
ALL STATEMENTS, TECHNICAL INFORMATION AND
RECOMMENDATIONS CONTAINED HEREIN ARE BASED ON TESTS WE ﬂ QSE
BELIEVE TO BE RELIABLE HOWEVER, SINCE THE CONDITION OF USE
AND THE APPLICATION ARE BEYOND OUR CONTROL THE . . - .
PURCHASER IS RESPONSIBLE FOR THE PERFORMANCE OF THE Priama spojka zmrStena za studena 1/2 spojovaca + 5 mm
SPLICES AND TERMINATIONS MADE IN CONNECTION WITH THE USE p J
OF DATA OR SUGGESTIONS HEREIN. Typ 93_A F600
1D-0217-2777-4 1. ISSUE DATE: 12.06.01 Pre Jednozilové kable AXEKC(E)Y
LANGUAGE: _ Slovak 1. CHANGE DATE: 12,7/22kV s tienenim tvorenym Cu vodiémi
DRAWN: M. Hubrich 2. CHANGE DATE:
cHecked: _J. Weichold 3 CHANGE DATE Podla VDE 0276-620 (IEC 60502)
4. CHANGE DATE.
3M ELECTRICAL PRODUCTS XE 0091-2777-2
3 5
Plastova trubica Spojkova trubica . 5
. Vp ) VM krycia Podlozka
Spojovac .
Péska Scotch® 13 §
3.1 Nasunte plastovd trubicu na lavy a Spojkov na pravy kabel. L 5.1 Odstrafite ochrannu féliu z VM krycej podlozky a prilozte ju v strede na spojovac ovinuty
3.2 Zalisujte spojova, utrite vytlatent vazelinu, odstrarite ostré hrany a ocistite paskou Scotch13. Miernym tahom ovifite spojova¢ VM krycou podlozkou.
spojovac.
4
6

— Polovodiva paska Scotch 13

[

15\

4.1 Navinte 2 vrstvy pasky Scotch 13 s polovi¢nym prekrytim podla udanych rozmerov.
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Spojkova trubica

9 Spiréla

6.1 Naneste vazelinu na kabel od konca polovodivej vrstvy lavého az po pravy kabel.
6.2 Nasurite Spojkovu trubicu nad spoj, 10mm od konca plasta lavého kabla.
6.3 Zmrstite Spojkovu trubicu vytahovanim + odmotéavanim nosnej $piraly proti smeru

hodinovych ru¢iciek .
6.4 Po zmrsteni skontrolujte stredovi polohu Spojkovej trubice a posurite v pripade potreby.

Strana 4 zo 6
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Péska Scotch® 2228 F Cu Paska Scotch® 24

100 50

7.1 Previrite celt spojku kovovou Cu péskou Scotch 24 s polovi¢nym prekrytim od
polovodivej vrstvy lavého kabla az po pravy. Konce pasky zafixujte uziom.

7.2 Prehnite Cu tieniace vodice nad spojku a spojte ich spojova¢om tak, aby bol umiestneny
na plasti kabla podla obrazku. Odstrante ostré hrany po lisovani.

7.3 Paskou Scotch 2228 previnte tieniace vodice, plast kabla, spojovac a konce Cu pasky
Scotch 24 podla obrazku.

Plastova trubica e Spirala

30

8.1 Plastovu trubicu nasunte nad spojku 30 mm vlavo od konca navinutej pasky Scotch 2228
a vytahovanim + ota¢anim 3piraly proti smeru hodinovych ruciciek ju zmrstite.




Kabelovy plast’
Paska Scotch® 13
Stinéni z Cu dratkd

Vné&jsi polovodiva vrstva

1.1 Odstrarite kabelovy plast'na vzdalenost 250 mm. Pokud je kabeldvojplastovy,
ukoncete vnéjsi plast ve vzdalenosti 330 mm od konce a vnitfni 250 mm od
konce kabelu. Kabel ocistéte do vzdalenosti 150 mm

1.2 Dratky kovového stinéni zkrat' te na 40 mm a zahnéte na plast’ kabelu. Jejich
konce oviiite paskou Scotch® 13.

Trubicka (lisovana nebo— P55/1
Sroubovana spojka)

4.1 Slisujte trubi¢ku a odstrarite vytlacenou pastu. Odstraiite pfipadné ostré hrany
a ocistéte trubiCku.

4.2 Nakonce polovodivé vrstvy, izolaci a nakonec i na trubi¢ku naneste tuk P55/1.
Pouzijte k tomu plastovou rukavici ze soupravy.

2
Vné&j8i polovodiva vrstva
— lzolace
E Vodig
p = W
200 "
1/2 délky trubicky + 5 mm
2.1 Odstrarite vypliiové a vodoblokujici pasky.
2.2 Ofiznéte polovodivou vrstvu na stanovenou vzdalenost.
2.3 lIzolaci odstrarfite na vzdalenost rovnou poloving délky trubi¢ky + 5 mm.
3

Plastova trubice
Stinici punoska

Té&lo spojky

3.1 Na konce kabelli nasuiite plastovou trubici , stinici pun&osku a t&lo spojky.
Ponechte na nich plastovy sa¢ek jako ochranu proti zne¢isténi.

Té&lo spojky
Nosna spirala

Poloha “A”

Te&lo spojky pretahnéte do polohy “A”.

1

.2 Vytahovanim nosné spirdly (za souasného odvijeni ve sméru hodinovych
rucicek) smrstéte télo spojky ve stanovené poloze.

5.3 Ujistéte se, zda je télo spojky umist&no ve spravné poloze (soumérng), jinak

upravte zatlatenim za sou¢asného pootaceni.
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6 Soubor €. pa’gﬁsigcéci?éﬁg ggapi?nsm) I d h H k
QSG 150 AP-1/D 34 m C O S r I n
QSG 300 AP-1/D 34

Paska Scotch® 2228
Paska Scotch® 13
Stinici punoska

Kontaktni pruzina

6.1 Prestélo spojky pretahnéte stinici pun€osku a upevnéte kontaktnimipruzinami
k dratkaim stinéni kabelu. Pfe¢nivajici pun&osku odstfihnéte.

6.2 Kontaktni pruZiny ovitite dvéma vrstvami pasky Scotch® 13 podle obrazku.
Pasku viiite s poloviénim pfesahem zavitl.

6.3 Stinici pun&osku, pasku Scotch® 13 a ¢ast plaste kabelu oviiite paskou
Scotch® 2228 podle obrazku. Zkontrolujte minimalni primé&r ovinu paskou
Scotch® 2228.

Poloha “B”

Plastova trubice

7.1 Plastovou trubici natahnéte pres spojku do polohy “B” a smrtéte ji vyta-
hovanim nosné spiraly.

str. 4/4

Maximalni Pramér Prufez Vnéjsi Maximalni

Souprava & prameér izolace pramér délka liso-
" plaste lisovaci vaci

(mm) [E](mm) (mm2) spojky (mm) | spojky (mm)
QSG 150 AP-1/D 43 18,8 - 30,0 50 - 150 | 14,0 - 30,0 170
QSG 300 AP-1/D 51 21,2-345 95-300 | 18,0 - 34,5 170

3M Laboratories (Europe Vvdant Datum vydant
Branch of 3M Deutsc%landpGaan 1 I 19.06.2000

V navodu uvedené udaje a doporuceni jsou vysledkem diikladného

, .
priizkumu a odpovidaji stavu nasich zkusenosti. PHi jejich dodrzeni m SG — S AP
S oy erie

PRIMA SPOJKA

j
vady, ru¢ime nahradni dodavkou (pfi dodrzeni zakonnych predpisti a

nasich v i Zaruka se na
Skody, zpisobené QSG 150 AP-1
cizim zavingnim. ID-1713-2451-3 QSG 300 AP-1
Projektoval: A, Kis o 19.06.00
p— — za studena smratovana pro jednozilové kabely s
paw—n IYRTITTE XPE izolaci a se sti im z m&dénych dratka
> . 2 Entne 12,7/22 kV podie CSN 34 9000, resp.
ontroloval: D, Hellbusch 3. Zména:
- 12/20 kV podle VDE 0273 (IEC 502-1)
chvili A. Klink 4. Zména;

3M VYROBKY ELEKTRO XE 0091-2451-4




